COMPARATIVO ENTRE O EX-TARIFARIO VIGENTE E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Resolugdo n°/ano 312 /2022

D110-23R

EX-TARIFARIO VIGENTE

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 8301.20.00 Ex 026

Descrigao:

Dispositivo eletromecanico para travamento, destravamento,
abertura e fechamento da tampa traseira, com motor elétrico de
12 V e mecanismo com resisténcia mecanica de 14 kN no sentido
X e de 11 kN no sentido Y e Z, respectivamente, com capacidade
de acionamento de, no minimo, 30.000 ciclos, livre de
manuteng¢do em de toda a vida util, com componentes elétricos
selados contra a penetragdo de agua (IP67), com fungdo
garantida em todas as temperaturas entre -40 graus Celsius e 80
graus Celsius.

Imagem ou desenho esquematico
Catdlogo F37-15I

NCM: 8301.20.00

Descrigao:

Fechadura automotiva com aplicagdo para abertura e
fechamento da tampa traseira

Imagem ou desenho esquematico

Caracteristicas técnicas

Dispositivo eletromecanico, consistindo em um motor de destravamento,
trava rotativa, trinco,

micro switches para a detecgdo do travamento principal e intermediario.
O dispositivo consiste em uma caixa de duas partes em chapa de ago,
isso inclui os furos para

trava rotativa e trinco, motor e unidade de engrenagem (fuso, bloco
deslizante etc.), alavancas

de operacdo (para destravamento mecdnico de emergéncia), micro

Caracteristicas técnicas

Conjunto trava de ago para tampa porta malas de veiculos automotivos,
de 12V a 16V méximo, torque 35 mNm +/- 30% corrente nominal 2A e
maximo 4,5A com ou sem PTC varistor, for¢ca de abertura 150N




EX-TARIFARIO VIGENTE

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

switches, etc.

Além disso, as carcagas metalicas em duas partes contém 2 pontos de
conexdo, projetados

para parafusos M8 para montagem na tampa traseira do veiculo, uma
caixa de plastico para

um conector elétrico de 4 pinos, selado (plug elétrico) e moldado
diretamente e inclui o quadro

de cobre, trinco e trava giratérios revestidos de plastico, as pecgas
metalicas sdo revestidas com

tratamento superficial para evitar corrosdo, as molas helicoidais mantém
a trava giratdria e o

trinco pressionados para evitar ruidos e evitar a abertura espontanea,
especialmente em casos

de colisdao. O motor elétrico e o redutor sdo integrados na caixa da
fechadura e operados por

meio de um came ou disco de came e assim, destrava a trava rotativa, o
motor é energizado

com uma tensdo de 12 V.

Processo de fabricacao

Informacgao nao disponivel

Aplicagao no setor automotivo:
Informagdo ndo disponivel

Processo de fabricacao

Com a injegdo de alguns componentes internos e outros
comprados externamente, rebitamos a trava e o trinco em uma
placa metadlica (parte de forga), geralmente adicionamos um
atuador elétrico (montado internamente também), testamos a
fechadura em postos de testes para avaliar as fungdes elétricas e
mecanicas. Se o produto estiver ok gravamos a data de
fabricagdo, embalamos e etiquetamos as caixas para atender as
especificagdes do cliente.

Aplicacdo no setor automotivo:
Aplicagdo em veiculos automotores com o propdsito de abertura
e fechamento da tampa traseira.




